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KAPITEL 1.0

Sicherheitshinweise

Montage, pneumatischer Anschluss und Inbetriebnahme des Stellantriebes durfen nur von
qualifiziertem Fachpersonal nach den Instruktionen dieser Montage- und Betriebsanleitung erfolgen.

Pneumatische Stellantriebe kdnnen sehr hohe Drehmomente erzeugen. Zum Vermeiden von Unfallen
unbedingt die nationalen und internationalen Sicherheitsbestimmungen genau einhalten.

Fuhren Sie keine Wartungsarbeiten oder Manipulationen am Stellantrieb durch wenn dieser an das
Druckluftnetz angeschlossen ist. Wahrend der Montagearbeiten oder sonstigen Eingriffen am
Stellantrieb stets den Stellantrieb vom Druckluftnetz freischalten und gegen unbeabsichtigte
Druckluftzufuhr absichern.

Vor dem Aufbau auf die Armatur auf richtige Drehrichtung des Stellantriebes prifen um
Beschadigungen an der Armatur zu vermeiden.

Bei der Justage der Endlagen unbedingt darauf achten, dass die Dichtungen der Armatur nicht
Uberfahren werden, um Beschadigungen an den Armaturendichtungen zu vermeiden.

Vor der Montage und Inbetriebnahme des Stellantriebes die technischen Parameter, wie z.B. Druck,
Drehmoment, Drehrichtung und Umgebungstemperatur prifen.

Zugelassenen Temperaturen des Stellantriebes beachten um Beschadigungen an internen und
externen Teilen des Stellantriebes sowie Personenschaden auszuschlieRen.

Werksseitig vorgesehenen maximalen Steuerdruck nicht tiberschreiten um Funktionsstérungen,
Explosion des Stellantriebs sowie Personenschaden auszuschliel3en.

Besondere Sicherheitshinweise fiir den Einsatz in Ex-geschiitzten Bereichen

Anlagenseitigen Potentialausgleich zu Stellantrieb und Armatur herstellen.

Oberflachen des Stellantriebs gegen zu hohe Erwarmung durch Sonneneinstrahlung oder sonstigen
Energiequellen schiitzen, ggf. geeignete MaBnahmen zur thermischen Isolation durchfiihren.

Waéhrend der Montagearbeiten oder sonstigen Eingriffen am Stellantrieb oder den angebauten
Bauteilen stets Funkenbildung beim Werkzeugeinsatz vermeiden.

Nur Ex-zugelassenes Zubehor an den Stellantrieb anbauen.

GroRere Staubansammlungen auf dem Stellantrieb vermeiden.



KAPITEL 2.0
Produktbeschreibung

ARIS bietet eine breite Palette an pneumatischen Stellantrieben mit Ritzel und Zahnstange:

Die Stellantriebe wurden fiir den Betrieb mit Druckluft entwickelt, ein funktionstiichtiger Betrieb kann aber auch mit
Hydraulikflissigkeit, Wasser oder Inertgasen garantiert werden. Unsere Stellantriebe wurden fiir Druckbereiche von 1 bis 10
bar entwickelt und werden in zwei verschiedenen Ausfiihrungen angeboten: Einfachwirkendes (federriickstellendes) und
doppeltwirkendes Modell. Der Wechsel zwischen den beiden unterschiedlichen Stellantriebstypologien kann einfach durch das
Einsetzen oder das Entfernen der Federeinsétze in gewlinschter Anzahl erreicht werden.

Ein wesentliches Merkmal der Stellantriebe ist die serienmaflige Ausriistung mit folgenden Bestandteilen:

¢ beidseitige Endlageneinstellung fiir die 0°- und 90°-Position

¢ dreidimensionale Positionsanzeige

e vorgespannte Federn (unfallverhiitend) ohne Metallteile

¢ Ritzel bis zur Ausfuihrung P 20 aus rostfreiem Edelstahl, bei gréReren Ausfiihrungen aus vernickeltem
Kohlenstoffstahl

e Samtliche Gehause innen geschlichtet

o Eloxiertes Gehause

e Korrosionsschutz der Gehdusedeckel und Kolben durch Epoxydharz-Pulverbeschichtung

e Drehwinkel von 90° - 120° - 135° - 150° - 180° (weitere auf Anfrage)

e Befestigung des Ventils mit Hohl- oder Bolzengewinde (metrisches oder UNC-Gewinde)

¢ ,NAMUR*“-Bohrungen fiir den Lufteinlass von ¥4 GAS oder ¥4” NPT

e SO FLEX-Schnittstelle am Abtrieb zur flexiblen Montage der Armatur



KAPITEL 2.1
Technische Daten

Pneumatisch betatigter Doppelkolben-Schwenkantrieb in doppelt- und einfachwirkender (federrtickstellender) Ausfuhrung.

Nennschwenkwinkel:

Drehmomente:

Werkstoffe:

Temperaturbereich:
Einbaulage:
Steuermedium:
Steuerdruck:
Mechanische

Schnittstellen:

Schmierung:

Anwendungshbereich:

90°, 120°, 135°, 150° und 180° (weitere Ausfiihrungen auf Anfrage). Ab der Grolze P 15
beidseitig einstellbare Endlagen von —10° bis +10° serienmaRig.

5 bis 2.500 Nm (siehe Drehmomenttabelle oder Datenblatter der einzelnen Stellantriebsgré3en)

Gehduse: Aluminium, eloxiert. Weitere Ausfihrungen des Oberflachenschutzes (hartanodisiert
und PTFE-beschichtet, epoxydharz-pulverbeschichtet oder Edelstahlgeh&use).

Gehausedeckel: Aluminium, epoxydharz-pulverbeschichtet
Kolben: Aluminium, epoxydharz-tauchlackiert

Lager: Aus gleitfreudigem Kunststoff

Dichtungen: NBR (andere Werkstoffe auf Anfrage)
Schrauben u. Muttern: Edelstahl

Standardversion von —20°C bis +80°C, Sonderausfuhrungen von —50°C bis +150°C

Beliebig

Gefilterte Luft nach PNEUROP/ISO Klasse 4, weitere Medien auf Anfrage

2 bis 10 bar (doppeltwirkende Ausfiihrung), 3 bis 8 bar (einfachwirkende Ausfiihrung)
Antrieb — Armatur: 1ISO 5211

Antrieb — Steuerventil: NAMUR bzw. VDI/VDE 3845

Antrieb — Signalgerate: VDI/VDE 3845 (NAMUR)

Die Stellantriebe werden mit einer Schmierung geliefert, die unter normalen Gebrauchs-
bedingungen fur die gesamte Lebensdauer ausreicht. Schmiermittel: ROL OIL STAUFFER/2

oder gleichwertige Schmiermittel.

Der Stellantrieb ist sowohl fur Anwendungen in geschlossenen Raumen als auch im Freien
geeignet.



KAPITEL 2.2.1
Funktionsprinzip — doppeltwirkender Stellantrieb

Einstellbereich £ 10° Einstellbereich + 10°
| S
Schliel3en Schliel3en
(0°) (0°)
Offnen Offnen
(MAX) (MAX)
Abbildung 2.a Abbildung 2.b
Einstellbereich + 10° Einstellbereich + 10°

(09

Offnen
(MAX)

Abbildung 2.c Abbildung 2.d

Anmerkung:
Die in Klammern gesetzten Nummern beziehen sich auf die Explosionszeichnung des Stellantriebs in Kapitel 4.

Die Drehung/Bewegung erfolgt durch die Druckluft, die dem Stellantrieb durch die Luftanschlisse zugefihrt wird. Wie die
Abbildung veranschaulicht, ist der Luftanschluss 4 mit dem inneren Hohlraum zwischen den Kolben (Abb. 12) verbunden,
wahrend Luftanschluss 2 mit den &uReren Hohlrdumen verbunden ist.

Wie in Abbildung 2.a veranschaulicht wird, fullt sich der zwischen den Kolben und den Gehausedeckeln befindliche Hohlraum
mit Luft, die durch Luftanschluss 2 ein- und aus Luftanschluss 4 austritt, wodurch die Kolben nach innen gedriickt werden und
so die Schlie3stellung erreichen; in der Standardausfiihrung dreht sich der Stellantrieb gegen den Uhrzeigersinn (Blickrichtung
von oben). Sobald die im rechten Geh&usedeckel befindliche Anschlagstange den entgegengesetzten Kolben beruhrt, wird
der Kolbenhub und somit die Drehung des Ritzels begrenzt.

Sind die Luftanschliisse wie in Abbildung 2.b dargestellt invertiert, werden die Kolben nach auRen gedriickt und bestimmen
somit die Drehung des Ritzels und daher die Offnungsstellung des Stellantriebs. Der Kolbenhub wird durch den auf dem
rechten Gehausedeckel befindlichen Justagebolzen eingestellt.



KAPITEL 2.2.2
Funktionsprinzip — einfachwirkender (federrtickstellender) Stellantrieb

Anmerkung:
Die in Klammern gesetzten Nummern beziehen sich auf die Explosionszeichnung des Stellantriebs in Kapitel 4.

Bei dieser Ausfuihrung wird die SchlieBphase durch die Federn (Abb. 4), die zwischen den Kolben und den Gehausedeckeln
lagern, ermdglicht.

Sollte die Luftzufuhr unterbrochen werden oder Verluste auftreten, werden die Kolben von den Federn nach au3en gedriickt
und schlieBen somit den Stellantrieb, wahrend die im Innern befindliche Luft durch Klappe 4 austritt (siehe Figur 2.c).

Wird die Luft durch Klappe 4 zugefihrt, werden die Kolben nach auf3en und die Federn zusammengedriickt, wahrend die im
Innern befindliche Luft aus Klappe 2 austritt, wodurch die Offnungsstellung erreicht wird; in der Standardausfiihrung dreht sich
der Stellantrieb in der Aufsicht gegen den Uhrzeigersinn (Abbildung 2.d).

Obwohl der Stellantrieb liblicherweise fiir die Offnungsfunktion gegen und die SchlieRfunktion mit dem Uhrzeigersinn arbeitet
(Montage A), ist es mdglich diese Betriebsart zu verandern. Die Abbildungen 2.e und 2.f zeigen denselben einfachwirkenden

Stellantrieb, wobei die Kolben invertiert wurden, um den Stellantrieb von einer mit dem Uhrzeigersinn arbeitenden in eine
gegen den Uhrzeigersinn arbeitende Einheit zu verwandeln. (siehe dazu Kapitel 4 — 5).

SCHLIESSPHASE OFFNUNGSPHASE

Einstellbereich + 10° Einstellbereich + 10°

Schliel3en Schliel3en
(0) (0°)
Offnen Offnen
(MAX) (MAX)

Abbildung 2.e Abbildung 2.f



KAPITEL 3.0
Auslegung des Stellantriebes auf die Armatur

Bevor mit der Auslegung begonnen werden kann, mussen folgende Daten zur Verfiigung stehen:

e Art der Armatur.

¢ Offnungsdrehmoment der Armatur.

e SchlieRdrehmoment der Armatur.

o Hohe des Steuerdrucks mit dem der Stellantrieb betrieben werden soll.

Es muss zwischen der Auslegung eines doppeltwirkenden und eines einfachwirkenden Stellantriebs unterschieden werden, da
der doppeltwirkende Stellantrieb ein konstantes, der einfachwirkende hingegen durch das Spannen der Rickstellfedern ein
abnehmendes pneumatisches Nutzmoment liefert. Die Hohe des verwendeten Luftdrucks muss mindestens so hoch
bemessen sein, das der Minimalwert des pneumatischen Nutzmomentes dem Offnungs- bzw. SchlieRmoment der Armatur
entspricht.

Wird der Stellantrieb mit Druck versorgt, der den Wert, auf den der Stellantrieb bemessen wurde, unterschreitet, kann es zu
Funktionsstérungen (Kein korrektes SchlieRen bzw. Offnen der Armatur) kommen.

Beziehen Sie sich fir die Auslegung des Stellantriebs, bitte auf die Drehmoment-Tabelle, die sie in unserem Stellantriebs-
prospekt und in unseren Einzel-Datenblatter der Stellantriebe finden.

Auslegung des doppeltwirkenden Stellantriebes auf die Armatur

Das Drehmoment eines doppelt wirkenden Stellantriebs weist wahrend des 90° Hubs einen konstanten Wert auf. Beziehen
Sie sich fur die Auslegung bitte auf die Abbildungen 5.a und 5.b und gehen Sie wie folgt vor:

1. Legen Sie das fir die Betatigung der Armatur geforderte Drehmoment fest und erhéhen sie die nominelle Drehmoment-
kennzahl um den gewunschten Sicherheitsaufschlag (abhéngig von Armaturenart und Betriebsbedingungen).

2. Suchen Sie aus der Drehmomenttabelle in der Spalte mit dem verwendeten Luftdruck das Drehmoment welches gleich
oder gréRer dem geforderten Betatigungsmomentes der Armatur ist.

3. Haben Sie den Wert, der sich Ihrer Angabe am meisten néhert (im Zweifelsfall immer einen htheren Wert wahlen)
gefunden, gibt Ihnen die linke Spalte der Drehmoment-Tabelle das zu verwendende Stellantriebs-Modell an.

Position ,Geschlossen* Position ,geoffnet”
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i
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"

Abbildung 5.a Abbildung 5.b



ARIS

Auslegung des einfachwirkenden Stellantriebes auf die Armatur
Im Falle eines einfach wirkenden Stellantriebs sollte folgendes beachtet werden:
Das Drehmoment eines einfach wirkenden Stellantriebs ist wahrend des Hubs nicht konstant, sondern abnehmend. In der
Offnungsphase des Stellantriebs verringert sich das Drehmoment aufgrund der Kompression der Federn, die sich der
Bewegung der Kolben entgegensetzen und Energie absorbieren.
In der SchlieRphase geben die Federn wahrend der Umsteuerung diese Energie abnehmend wieder zuriick.

¢ Offnungsphase Start/Pos. 2

¢ Offnungsphase End/Pos. 2

e SchlieBphase Start/Pos. 1

e SchlieBphase End/Pos. 1

Um den Stellantrieb auszuwéahlen, gehen Sie bitte folgendermafen vor:

1. Legen Sie das vom Ventil geforderte Drehmoment fest und erhéhen sie den nominelle Drehmomentwert um den
gewunschten Sicherheitsfaktor (je nach Art der Armatur und Betriebsbedingungen).

2. Suchen Sie in der Spalte End/Pos. 1 der ,Einfach wirkend 90°“-Tabelle einen Wert, der mit dem bendétigten Drehmoment
Ubereinstimmt oder héher ist.

3. In Ubereinstimmung mit dem Druck, der den Stellantrieb versorgen soll, iberpriifen Sie bitte in Spalte End/Pos 2, ob die
hier angegebene Drehmomentwert mit dem bendétigten Drehmoment (bereinstimmt oder hoher ist.

Siehe Beispiel auf der Folgeseite.

Position , Geschlossen”

Abb. 5.c Start/Pos. 1 Abb. 5.d. End/Pos.1

Offnungs-Phase

Abb. 5.2 Start/Pos. 2 Abb. 5.f End/Pos.2

Podiars




Beispiel: Kugelhahn mit Drehmoment 25Nm
Koeffizient: Sicherheitsfaktor 50%
Benotigtes Drehmoment: 37.5 Nm. (25-50%)
Luftdruck: 5,5 bar

Suchen Sie in der Tabelle nach einer Schlie3-Drehmomentkennzahl (Pos.1 ENDE), die Uber 37,5 Nm liegt. Sie werden
feststellen, dass in Ubereinstimmung mit Modell P 30-S4 ein Drehmoment von 42,2 Nm und ein Offnungs-Drehmoment
(Pos.2 ENDE) von 56,1 Nm angegeben wird. Es ist also dieser Stellantrieb zu wahlen.

SCHLIER-DREHMOMENT (Pos. 1) OFFNUNGS-DREHMOMENT (Pos. 2)
5,5 bar
TYP FEDERN START ENDE START ENDE
2+2 28.3 21.1 91.6 84.4
3+3 42.4 31.6 81.1 70.3
P 30 4+4 56.6 42.2 70.5 56.1
5+5 70.7 52.7 60.0 42.0
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KAPITEL 4.1
Mechanische Schnittstellen - Abtrieb

Der Stellantrieb wurde fur eine leichte Montage auf die Armatur konzipiert. Zu diesem Zweck wurde ein Flansch (ISO-FLEX-
SCHNITTSTELLE, Abbildung 3. und 3.b) entwickelt, der integrierter Bestandteil des Gehauses (Nr. 19) ist und Uber einen
ISO-Anschluss (Tabelle a) verfiigt, der sowohl eine Feder/Nut Kupplung als auch eine Nut/Feder Kupplung mit dem Ventil
erlaubt. AuRBerdem ist die Hohlkupplung des Ritzels (Nr. 22) mit einem doppelten sternférmigen Vierkant ausgestattet, um
eine breite Montageflexibilitat zu gewéhrleisten. Auf Anfrage sind weitere Hohlkupplungsausfiihrungen oder Bohrungen fiir die
Befestigung am Ventil erhaltlich.

TP | ISO-BOHRUNGEN FLANSCH
P 10 FO3 (36) F04 (@42)
P13 F04 (@42) FO5 (@50) FO7 (@70)
P15 F04 (242) FO5 (250) FO7 (&70)
P18 FO4 (242) FO5 (&50) FO7 (&70)
P 20 FO4 (242) FO5 (&50) FO7 (&70)
P25 FO4 (242) FO5 (250) FO7 (&70)
P 30 F04 (242) FO5 (250) FO7 (&70)
P 35 FO7 (@70) + @3.250" + F12

F10 (2102) (@125)
P 40 FO7 (@70) + @3.250" + F12

F10 (©102) (2125)
b 45 FO7 (@70) + | @3.250" + F12

F10 (2102) (125)
P 50 F10 (2102) F12 (125)
P 55 F10 (2102) F12 (125)
P 60 F10 (2102) F12 (@125) F14 (2140)
P 65 F10 (2102) F12 (@125) F14 (2140)

Tabelle a
Abbildung 3.2 [T - standard
Unterseite - Abtrieb
Anmerkung:

Die Zahlen in Klammern geben den Abstand zischen den Bohrungen an.

Der Abtrieb des Ritzels besteht in der Standardausfiihrung aus einem doppelten Vierkant, was eine breite Montageflexibilitat
garantiert, da er das Einsetzen eines vierkantigen Ventil- oder Verlangerungsschafts ohne Unterschied bei 45° oder 90°
zulésst. Der Vierkantschlissel des Ritzels kann auf Anfrage in Doppel-D-Ausfuhrung oder Einfach- oder Doppelnut-
Ausfuhrung realisiert werden.

Doppelvierkant Doppel-D Nuten

11



KAPITEL 4.2
Mechanische Schnittstellen - Signalgerate

Auf der Oberseite des Stellantriebes befindet sich die NAMUR-Schnittstelle, die eine direkte Montage von Endlagenriick-
meldern, Stellungsreglern und anderem Zubehor erlaubt.

NAMUR-Schnittstelle:
Montageposition fur Endlagenriickmeldung

oder Positioner

Abbildung 3.b
Draufsicht - Stellantrieb

Die Luftanschliisse sind gemal den NAMUR-Normen auf ¥4 Gas ausgelegt und erlauben eine einfache und direkte Montage
der Steuerventileventile.

12



KAPITEL 5.0
Aufbau des Stellantriebes auf die Armatur

1. Uberpriifen Sie, ob der Abtrieb des Stellantriebs mit der mechanischen Schnittstelle der Armatur kompatibel ist.

2. Stellen Sie sicher, dass sich die Armatur in geschlossener und der Stellantrieb in normaler Stellung (Abbildung 3.b)
befindet, bevor Sie fortfahren.

3. Montieren Sie die Montagebriicke auf die Armatur und ziehen Sie manuell die Schraubenbolzen an, nachdem Sie sich
davon Uberzeugt haben, dass der gesamte Aufbau korrekt ausgerichtet und installiert ist.

Montage mit Bricke

Positionieren Sie den ggf. verwendeten Wellenadapter auf die Armaturenwelle und den Stellantrieb auf der
Montagebriicke. Richten Sie die Armatur und den Stellantrieb so aus, dass eventuelle Systemspannungen beseitigt
werden; ziehen Sie sdmtliche Schrauben (Schraubensicherung verwenden!) an.

Direkter Montageaufbau

Paositionieren Sie den Stellantrieb auf der Armatur und achten Sie darauf, dass die Welle der Armatur in den Abtrieb des
Stellantriebs eingefiihrt wird. Fihren Sie ausreichend langen Schrauben von unten in den Kupplungsflansch der Armatur
ein, verschrauben Sie die Bauteile ohne Spannungen im System (Schrauben Uber Kreuz anziehen und Flansch ggf.
ausrichten) und ziehen Sie dann samtliche Schrauben an (Schraubensicherung verwenden!).

4. Versichern Sie sich, dass der Aufbau korrekt funktioniert, indem Sie den Stellantrieb mehrere Male in Betrieb setzen. Sollte
die Einheit nicht korrekt funktionieren, 16sen Sie die Bauteile und wiederholen Sie die Schritte 1 bis 4. Sollten die Probleme
andauern, kontaktieren Sie bitte die ARIS Antriebe und Steuerungen GmbH.

5. Nach Beendigung des Montagevorgangs muss der Stellantriebshub so eingestellt werden, dass ein korrekter Betrieb der
Armatur garantiert werden kann. Die Stellantriebe verfigen serienma@ig fur beide Endlagen (0° und 90°) Uber einen
Regulierungsbereich von +/- 10° (siehe hierzu Kapitel — Justage der Endlagen).

KAPITEL 6.0
Justage der Endlagen

1. Stellen Sie den Stellantrieb auf einer Arbeitsflache.

2. Losen Sie die Sicherungsmutter der Justageschraube (rechter Seitendeckel 0°/90°).

3. Drehen Sie den Justagebolzen (Innen-6-Kant) bis die gewlinschte Endposition des Ritzels erreicht ist.
4. Beaufschlagen Sie den Stellantrieb mit Steuerluft und prifen Sie die Endlagen.

5. Wiederholen Sie Schritt 3 und 4 bis die Einstellung stimmt. Ziehen Sie die Kontermuttern der Justagebolzen fest.

13



KAPITEL 7.0

Bauteile des Stellantriebs

ARIS

POSITION BESCHREIBUNG MATERIAL
1 Gehéausedeckel-Schraube Edelstahl rostfrei AlSI 304
2 Linker Gehausedeckel *
3 O-Ring - Gehausedeckel NBR 70 Shore
4 Rickstellfeder Federstahl und Technopolymer
5 O-Ring - Kolben NBR 70 Shore
6 Kolbenfiihrungsring Technopolymer
7 Linker Kolben ki
8 Gleitteller - Kolben Technopolymer
9 Seegering der Anzeige Edelstahl rostfrei AlSI 304
10 Oberes Anzeigeelement (beweglicher Teil) Technopolymer
11 Unteres Anzeigeelement (unbeweglicher Teil) Technopolymer
12 Rechter Kolben ki
13 O-Ring fur Justagestange NBR 70 Shore
14 Interne Justagestange Edelstahl rostfrei AlSI 304
15 AuRerer Einstellstift Edelstahl rostfrei AISI 304
16 Rechter Gehausedeckel *
17 O-Ring der Sicherungsmutter NBR 70 Shore
18 Sicherungsmutter Edelstahl rostfrei AISI 304
19 Antriebsgehause Extrudiertes Aluminium ASTM B210
20 0O-Ring — Ritzel - Oben NBR 70 Shore
21 Obere Ritzelfiihrung Technopolymer
22 Ritzel Rostfreier Edelstahl AISI 303 und/oder vernickelter Kohlenstoffstahl
23 O-Ring - Ritzel - Unten NBR 70 Shore
24 Untere Ritzelfihrung Technopolymer
25 Unterlegscheibe Geharteter Stahl
26 Muttern Edelstahl rostfrei AISI 304
27 Flansch Fkk
28 Befestigungsschraube - Flansch Edelstahl rostfrei AlSI 304
29 Schrauben (Zubehdr) Edelstahl rostfrei AlSI 304

* Technopolymer, Alu-Druckguss fir die oberen Einheiten, ** Technopolymer, Alu-Druckguss an den anderen Einheiten, *** Technopolymer,
Alu-Druckguss fir die gréReren Grof3en, (x) Verkleidungen

14



KAPITEL 8.1
Wartung — Austausch der Dichtungen und Gleitelemente

ACHTUNG

¢ Vor der Durchfiihrung eines beliebigen Wartungseingriffes Stellantrieb von der Druckluftversorgung
trennen und alle Zubehdrteile entfernen.

¢ Bei einfachwirkenden (federriickstellenden) Stellantrieb sicherstellen, dass die Federn in ihrer
entspannten Position sind.

Anmerkung:
Die in Klammern gesetzten Nummern beziehen sich auf die Explosionszeichnung.

1. Unterbrechen Sie die Luft- und Elektrizitatsversorgung des Stellantriebs.

2. Entfernen Sie den Stellantrieb von der Montagebriicke und bewahren Sie ihn an einem sauberen Ort auf.

3. Entfernen Sie die Gehausedeckel (Nr. 2 und 16), nachdem Sie die 4 Schrauben mit Innensechskant (Nr. 1) geldst haben.

4. Entfernen Sie die Dichtungen von den Geh&usedeckeln (Nr. 3) und Uberprifen Sie ihren Zustand und ihre Schmierung.

5. Entfernen Sie den Stift und die Anschlagstange, die sich auf dem rechten Zylinderkopf befinden.

6. Drehen Sie den Ritzel mit Hilfe eines Schlissels, den Sie zu diesem Zweck in die dafiir vorgesehene Frasung auf der
Oberseite des Ritzels (Nr. 22) eingefiihrt haben, gegen den Uhrzeigersinn, bis er leer lauft.

7. Entfernen Sie mit Hilfe von Zangen die Kolben (Nr. 7 und 12), indem Sie auf die Federsitze einwirken und darauf achten,
nicht die Oberflache der Kolben zu beschadigen. Anmerkung: Sollte die Einheit so montiert worden sein, dass sie im
Uhrzeigersinn (Montage B) funktioniert, muss der Kolben in die entgegengesetzte Richtung gedreht werden.

8. Entfernen Sie die Dichtungen (Nr. 5) und die Gleitteller (Nr. 6 und 8) vom rechten und linken Kolben.

9. Losen Sie die auf der Unterseite des Flanschs (Nr. 27) befindlichen Schrauben (Nr. 28); stiirzen Sie den Stellantrieb und
schlagen Sie den oberen Teil des Ritzels auf eine hdlzerne Oberflache, um den Flansch-Ritzel-Block von unten aus dem
Stellantriebs-Gehéause (Nr. 19) herauszuziehen.

10. Ziehen Sie den Ritzel (Nr. 22) aus dem Flansch.

11. Entfernen Sie die U-Scheibe (Nr. 25).

12. Entfernen Sie schlief3lich die Dichtungen, die sich auf dem unteren und oberen Ritzel befinden (Nr. 20 und 23), und die
untere und obere Hulse (Nr. 21 und 24).

13. Inspizieren und ersetzen Sie wenn nétig folgende abgenutzten Teile:

Allgemein Bezug Detail Anzahl

Gehéausedeckel (Nr. 2 u. 16) 3 0O-Ring Geh&usedeckel 2

Kolben (Nr. 7 u. 12) 5,6,8 0O-Ring Kolben, Kolbenfiihrungsring, Gleitteller 1,2,1

Regler (Nr. 15) 13 O-Ring und Einstellstift 1

Ritzel (Nr. 22) 20, 21, 23 O-Ring Ritzel oben, Ritzel-Hulse oben, O-Ring 1,1,1,
24 Ritzel unten, Hilse Ritzel unten 1
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KAPITEL 8.2
Wartung — Einsetzen der Dichtungen fur niedrige oder hohe Temperaturen

1. Zerlegen Sie den Stellantrieb wie in Kapitel 4 — 1 beschrieben.

Entfernen Sie die Dichtungen mit Hilfe eines Schraubenziehers von folgenden Teilen des Stellantriebs:

e von den Kolben (Nr. 5)

¢ von den Seitendeckel (Nr. 3)

e vom oberen Ende des Ritzels (Nr. 20)
e vom unteren Ende des Ritzels (Nr. 23)

Entfernen Sie mit Hilfe von Alkohol oder anderen sanften Losungsmitteln die Schmierstoffe von jedem Teil
des Stellantriebs. (Anmerkung: Saubern Sie sdmtliche Oberflachen sorgfaltig, bevor Sie einen neuen Dichtungssatz

einsetzen).

. Trennen Sie die Dichtungen und notieren Sie die Installationsposition. Es liegen folgende Dichtungen vor:

Kolbendichtungen: Weisen die grof3te Dicke auf (Nr. 5).
Zylinderkopfdichtungen: Weisen den gréten Durchmesser auf (Nr. 3).
Ritzeldichtungen: Unter den verbleibenden O-Ringen werden die mit dem gré3eren Durchmesser in den unteren

Sitz des Ritzels (Nr. 23) eingesetzt, wahrend die mit dem niedrigeren Durchmesser in den
oberen Sitz des Ritzels (Nr. 20) eingesetzt werden. Dichtung fir die Dichtigkeit der Anschlag-
stange (Nr. 13).

Installieren Sie den Dichtungssatz fur niedrige/hohe Temperaturen. Sollte sich dieser Vorgang als iberméaRig kompliziert
erweisen, kdnnen die Dichtungen gedehnt und geschmiert werden, um das Einsetzen zu erleichtern. (Anmerkung:
Verwenden Sie bitte ein geeignetes Schmiermittel). Wenn Sie die Dichtungen in den Zylinderkdpfen installieren,
Uberprifen Sie bitte, ob sie korrekt in ihren Sitzen lagern; sollte dies nicht der Fall sein, kénnten die Dichtungen wéhrend
der Montage der Zylinderkopfe (Nr. 1 und 16) ,gekerbt* (und somit beschadigt) worden sein.

. Schmieren Sie die folgenden, internen Teile des Stellantriebs die interne Bohrung des Stellantriebs die Abnutzungen
ausgesetzten Oberflachen des Kolbens (Teller, Dichtung), die Verzahnung (Zahnstange) des Kolbens, die Zahnradzéhne

des Kolbens und die der Abnutzung ausgesetzten Oberflachen des Kolbens und die Dichtungen.

Montieren Sie die Einzelteile des Stellantriebes wie in dieser Anleitung beschrieben.
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KAPITEL 8.3
Wartung — Zusammenbau des Stellantriebs

ACHTUNG

Stellen Sie vor der Montage sicher, dass:

¢ Keine der Oberflachen Unebenheiten oder raue Stellen aufweisen.
¢ Die Dichtungen, ihr Sitz, die innere Bohrung und die dem Verschleiss ausgesetzten Oberflachen
ausreichend geschmiert sind.

. Stecken Sie die Dichtungen (Nr. 20 und 23) und die Hilsen (Nr. 21 und 24) auf den Kolben (Nr. 22).

. Setzen Sie die Schraubenmuttern (Nr. 26) und die U-Scheiben (Nr. 25) in die daflr vorgesehenen Flanschsitze (Nr. 27)
ein: Dieser Vorgang verhindert iberméafige Reibungen und daraus resultierende Abnutzung.

. Setzen Sie den Ritzel in den Flansch ein.

. Setzen Sie den Ritzel-Flansch-Block in den Geh&use (Nr. 19) ein, indem Sie so lange Druck ausiben, bis der Flansch
vollstandig im Gehause steckt.

. Ziehen Sie die auf dem Flansch befindlichen Schrauben (Nr. 28) an.

. Zwischentest zur Uberpriifung der korrekten Montage: Drehen Sie den Ritzel manuell mit Hilfe eines Schliissels, den Sie in
die dafur vorgesehene Frasung auf der oberen Seite des Ritzels eingefuhrt haben, und stellen Sie sicher, dass sich der
Ritzel frei dreht.

. Setzen Sie die Dichtungen (Nr. 5) und die entsprechenden Gleitteller (Nr. 6 und 8) auf dem rechten und linken Kolben (Nr.
7 und 12) ein.

Einsetzen der Kolben:

Dieser Vorgang kann auf zwei verschiedene Arten durchgefiihrt werden, je nachdem, ob ein Stellantrieb mit Drehung
gegen den Uhrzeigersinn (Montage A) oder mit dem Uhrzeigersinn (Montage B) gewunscht wird. Es wird wie folgt
zwischen rechtem und linkem Kolben unterschieden: Bei Frontalansicht auf die Zufuhréffnung des Gehéuses wird der
rechts vom Ritzel liegende Kolben als rechter Kolben und der links vom Ritzel liegende Kolben als linker Kolben definiert.

Gehen Sie fur Montage A folgendermalR3en vor:

Einsetzen des linken Kolbens.

e Positionieren Sie den Stellantrieb in vertikaler Position auf seiner linken Seite, so dass der Flansch
frontal zum Bediener ausgerichtet ist und sich die Zufuhréffnung rechts von ihm befindet.

¢ Um die Drehung gegen den Uhrzeigersinn zu erreichen, muss die Zahnstange auf der linken Seite des
Ritzels eingesetzt werden.

e Setzen Sie den linken Kolben ein, indem Sie so lange mit den Handen Druck auf ihn austiben, bis er
vollstandig im Gehé&useinnern steckt.
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9.

10.

Einsetzen des rechten Kolbens.

ARIS

e Positionieren Sie den Stellantrieb in vertikaler Position auf seiner linken Seite, so dass der Flansch

frontal zumPositionieren Bediener ausgerichtet ist.

¢ Um die Drehung gegen den Uhrzeigersinn zu erreichen, muss die Zahnstange auf der linken Seite des

Ritzels eingesetzt werden.

® Setzen Sie den rechten Kolben ein, indem Sie so lange mit den Handen Druck auf ihn austiben, bis er

vollstandig im Geh&useinnern steckt.

Montage der Gehausedeckel

Setzen Sie die Dichtungen (Nr. 3) in die Zylinderkopfe ein, indem Sie sie in ihren Sitzen positionieren und mit dem Finger
das Profil nachfahren. Auf diese Weise wird sichergestellt, dass die Dichtungen vollstandig in ihren Sitzen stecken.

Montieren Sie den Stift (Nr. 15) und die Anschlagstange (Nr. 14) von auf3en auf den rechten Zylinderkopf (Nr. 16), indem
Sie sie im Uhrzeigersinn festschrauben, bis sie im Zylinderkopfinnern austreten.

Setzen Sie zunéachst die O-Ringe (Nr. 13) des Stifts und der Anschlagstange und dann die Schraubenmuttern (Nr. 18) auf

der AuRRenseite des Zylinderkopfs ein.

Setzen Sie die 4 Schrauben mit Innensechskant (Nr. 1) fur die Befestigung der Zylinderkdpfe ein und ziehen Sie sie dann
mit dem in der folgenden Tabelle b angegeben Hochstdrehmoment an.

STELLANTRIEBS-MODELL

ANZIEHDREHMOMENT

Nm

P 15 8

P20-P 25 12

P 30-P 35-P 40-P 45 15
P 50-P 55-P 60—P 65 22

Tabelle b

Einstellungen

Versorgen Sie den Stellantrieb durch Klappe 2 mit Niederdruckluft (siehe Zeichnungen in Kapitel 2 — 1). Wirken Sie so
lange mit Hilfe eines Schlussels mit Innensechskant auf die Anschlagstange ein, bis sich der Schliissel des Ritzels in
Bezug auf die Stellantriebsachse in senkrechter Position befindet (0°-Position). Ziehen Sie die Schraubenmutter fest und
berlcksichtigen Sie dabei das in Tabelle b angegebene Anziehdrehmoment.

Versorgen Sie den Stellantrieb durch Klappe 4, um die Offnung zu erreichen. Der Schliissel des Ritzels muss im Winkel
von 90° zur Antriebsachse ausgerichtet sein; sollte dies nicht der Fall sein, nehmen Sie die richtige Einstellung vor, indem
Sie auf den Stift einwirken und dann unter Beriicksichtigung der oben aufgefuhrten Tabelle b die Schraubenmutter

anziehen.
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KAPITEL 8.4
Einsetzen von Riickstellfedern

Die Stellantriebe kdnnen von doppelt wirkenden Stellantrieben in einfach wirkende umgewandelt werden, indem die
Konfiguration der Federn auf den Zylinderkdpfen durch die einfache Einfiihrung der gewlinschten Federzahl modifiziert wird.
Der rechte Seitendeckel der Stellantriebe kann bis zu 5 Federn aufnehmen, der linke Seitendeckel bis zu 7 Federn; es wird
empfohlen, mindestens 2 + 2 Federn zu montieren, um die Last gleichméaRig auf den Kolben zu verteilen. Die Anzahl der
montierten Federn beeinflusst den Wert des Drehmoments, den der Stellantrieb wahrend des Arbeitszyklus produzieren kann;
konsultieren Sie Kapitel 5 und die technischen Beilageblatter, um den Stellantrieb zu bemessen und die richtige
Federkombination zu wéahlen.

Um die Federn zu montieren, missen folgende Vorgange durchgefiihrt werden:

Lésen Sie die 4 Schrauben mit Innensechskant von den Zylinderkdpfen (Nr. 1).

Entfernen Sie die Seitendeckel (Nr. 2 und 16).

Setzen Sie die korrekte Anzahl an Federn in beide Seitendeckel ein, (BEISP. P 15 — S4 = 4+4 Federn). Beziehen Sie sich
bitte auf unten aufgefiihrte Tabelle c; es wird aulRerdem empfohlen, den Plastikteil des Einsatzes, der die tiefe Bohrung
aufweist, in den Zylinderkopf einzusetzen.

Montieren Sie den Stellantrieb erneut, indem Sie den Anweisungen des Abschnitts 8 — 1- dieses Handbuchs folgen.

POSITIONIERUNG DER FEDERN - RECHTER KOLBEN
POSIZIONAMENTO MOLLE PISTONE DESTRO

N % M o i Oy I "

N
A W
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POSIZIONAMENTO MOLLE PISTONE SINISTRO

VSR 0% ”\W \”0’ o 'S"’{I o Sz
ey Shedy e e
- g ' o s6 g

POSITIONIERUNG DER FEDERN - LINKER KOLBEN

Tabelle ¢
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KAPITEL 9
Garantie

Die Garantie deckt Material- und/oder Fabrikationsfehler nur dann, wenn die Produkte fir Zwecke und Anwendungen
eingesetzt werden, fur die sie entwickelt und realisiert wurden. Fir Korrosionsschaden oder anderen Schaden, die nicht in die
Kategorie Material und/oder Fabrikationsfehler fallen, Gibernimmt die ARIS Antriebe und Steuerungen GmbH keinerlei Garantie.

Der Zeitraum der Garantie beginnt mit der Auslieferung und lauft Uber die gesetzlich vorgeschriebene Dauer.

Jede diese Garantie betreffende Reklamation muss schriftlich eingereicht werden und bei ARIS vor dem Verfallsdatum

der Garantie eingehen. Nach Erhalt der Reklamation behéalt sich ARIS das Recht vor, das/die betreffende/n Produkt/e

direkt an dem Ort ihrer Installation oder in der eigenen Niederlassung zu inspizieren. Sollte ARIS bei einer solchen
Inspektion feststellen, dass das Produkt von dieser Garantie gedeckt ist, besteht die einzige Verantwortung von ARIS und

das einzige Recht des Kaufers auf dem Ersatz oder der Reparatur oder der Gutschrift Gber den Kaufpreis der fehlerhaften
Produkte, je nach der Entscheidung, die von ARIS getroffen wird. ARIS haftet daher nicht flir Reparaturen, Arbeiten,
Materialien und/oder andere Ausgaben, die von dieser nicht zuvor schriftich genehmigt wurden. Die Garantie

schlie3t in keinem Fall Schadensersatzanfragen mit ein und daher ist ARIS fiir keinerlei Schaden verantwortlich, die

direkt oder indirekt durch Fehler und/oder andere Ursachen entstanden sind.

Die Garantie ist in folgenden Féallen als verfallen anzusehen:

Wenn ein Produkt au3erhalb des Firmengelandes der ARIS Antriebe und Steuerungen GmbH auseinandergebaut, modifiziert
oder verandert wird oder bei Funktionsstorungen, die auf fehlerhafter Installation beruhen oder wenn die Produkte fiir
Verwendungszwecke eingesetzt werden, fur die sie nicht entwickelt und realisiert wurden.

Weiterhin gilt diese Garantie ausschlielich fiir die Produkte, die direkt von ARIS hergestellt wurden. Fir jedes von ARIS
verkaufte, aber von Dritten hergestellte Produkt gilt die von den Herstellern gelieferte Garantie.

ANMERKUNG: ARIS behélt sich in ihrer kontinuierlichen und auf die Verbesserung und Erweiterung ihrer
Produktreihe gerichteten Forschung das Recht vor, die technischen Entwurfs- und Konstruktionsmerkmale ohne
Vorankiindigung zu verandern oder zu modifizieren. ARIS ist nicht dazu verpflichtet, die selben Anderungen auch an
vorher oder nachher verkauften Produkten vorzunehmen.

ARIS Antriebe und Steuerungen GmbH
Postfach 3169

D-53831 Troisdorf

Rotter Viehtrift 9

53842 Troisdorf

Fon +49/2241/25186-0
Fax +49/2241/25186-99

aris@stellantriebe.de
www.stellantriebe.de
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